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Schleudertrommel fur einen Separator 



Die Erfindung betrifft eine Schleudertrommel fur einen Separator mit vorzugsweise vertikaler 
Drehachse, die ein Trommelunterteil und einen Trommeldeckel aufweist, der am Trommelun- 
terteil mit Hilfe eines Verschlussrings befestigt ist. 

Eine derartige gattungsgemafie Schleudertrommel ist aus der DD 287 147 bekannt. Danach 
wird zwischen dem Trommelunterteil und dem Trommeldeckel ein Zentrierkonus ausgebildet, 
der Dehnungen der Elemente bei der Rotation der Trommel ausgleichen soil. Es ist femer aus 
dieser Schrift auch bekannt, zwischen dem Trommelunterteil und dem Trommeldeckel Dicht- 
ringe anzuordnen (siehe hierzu erganzend z.B. auch die GB 765, 034). 

Die WO 00/53327 ersetzt bekannte Verschlussringe mit Schraubgewinde durch einen bandar- 
tigen Verschlussring, welcher geneigt zur Drehachse bzw. nicht konzentrisch zwischen dem 
Trommelunterteil und dem Trommeldeckel angeordnet ist. 

Die Erfindung hat die Aufgabe, die gattungsgemaBe Schleudertrommel derart weiterzubilden, 
dass der Trommeldeckel mit einfachen Mitteln am Trommelunterteil zentriert wird. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe durch den Gegenstand des Anspruchs 1 . 
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Danach ist zwischen dem Trommelunterteil und dem Trommeldeckel ein Zentrierring derart 
unter Vorspannung (z.B. verformt) angeordnet, dass er das Trommelunterteil und den Trom- 
meldeckel relativ zueinander dichtend und zentrierend verspannt 

Durch diese MaBnahme kann ein Zentrierkonus oder eine aufwendige Verklammerung zwi- 
schen dem Trommeldeckel und dem Trommelunterteil zur Zentrierung entfallen und durch 
einen kostengiinstigen Zentrierring, insbesondere aus einem elastischen Material wie Gummi 
ersetzt werden. 



Gleichzeitig wird eine sichere Abdichtung des Schleudertrommel im Bereich zwischen dem 
- 1 Trommelunterteil und dem Trommeldeckel realisiert. Dies senkt auch die Korrosionsgefahr, 

insbesondere im Bereich des Gewindes zwischen Verschlussring und Schleudertrommel. Da 

keine zusatzlichen besonderen konstruktiven MaBnahmen zur Zentrierung am Trommelunter- 
15 teil erforderlich sind, wird das Spannungsniveau im Trommelunterteil durch die realisierbare 

groBere Wandstarke gesenkt. 

Nach einer bevorzugten Variante greift der Trommeldeckel in das Trommelunterteil 

ein und der Zentrierring ist zwischen dem AuBenumfang des Trommeldeckels und 
20 dem Innenumfang des Trommelunterteils angeordnet, wobei der Zentrierring derart 

ausgelegt ist, dass die Zentrier- und Dichtwirkung im Betrieb bis zur maximalen Dreh- 
.0 zahl erhalten bleibt. Altemativ sind auch Ausfuhrungsformen denkbar, bei welchen 

das Trommelunterteil von unten in den Trommeldeckel eingreift, obwohl diese Bau- 

form wenig gebrauchlich ist. 

25 

Bevorzugt ist der Zentrierring unter axialer Vorspannung, insbesondere federnd, zwischen 
dem AuBenumfang des Trommeldeckels und dem Innenumfang des Trommelunterteils ange- 
ordnet, urn die Zentrier- und Dichtwirkung auf einfache Weise zu realisieren. 

30 ZweckmaBig ist an den Innenumfang des oberen Ringabschnitts des Trommelunterteils ein 
innerer Ringbund angeformt, auf welchem ein entsprechend komplementar geformter Ring- 
bund am AuBenumfang eines unteren Ringabschnitts des Trommeldeckels aufliegt. Bevor- 
zugt wirkt ferner bei vertikaler Drehachse von oben oder unten auf den Zentrierring ein 
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Druckelement, insbesondere eine Ringscheibe, ein, welche den Zentrierring auf einen Ring- 
bund am Trommeldeckel oder am Trommelunterteil driickt. Auf diese Weise kann vom Ver- 
schlussring eine axiale Kompressionskraft auf den Zentrierring aus elastischem Material aus- 
getibt werden. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspriichen angegeben. 

Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug auf die Zeichnung anhand von Ausfiihrungsbei- 
spielen naher beschrieben. Es zeigt: 

Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch den Anlagebereich zwischen dem Trommelunterteil und dem 

Trommeldeckel einer Schleudertrommel eines Separators; und 
Fig. 2 einen Schnitt durch einen Zentrierring vor und nach dem Einbau. 

Die nachfolgende Beschreibung bezieht sich auf Separatoren mit vertikaler Drehachse. Be- 
griffe wie oben oder unten beziehen sich auf diese Einbausituation, sind im iibrigen aber nicht 
einschrankend zu verstehen. 

Die Schleudertrommel 1 des Separators mit vorzugsweise vertikaler Drehachse weist ein 
Trommelunterteil 2 auf, in dessen oberen Umfangsbereich ein Trommeldeckel 3 bzw. ein 
Trommeloberteil eingreift. 

Das Trommelunterteil 2 ist in seinem in Fig. 1 dargestellten oberen Umfangsbereich oberhalb 
von Feststoffaustragsoffiiungen 4 - ringartig bzw. zylindrisch ausgestaltet. Die ubrige Form- 
gebung des Trommelunterteils 2 ist beliebig, d.h. das Trommelunterteil 2 kann nach unten hin 
beispielsweise konisch oder zylindrisch („topfartig") ausgebildet sein. 

An den Innenumfang des oberen Ringabschnitts 6 des Trommelunterteils 2 ist ein innerer 
Ringbund 7 angeformt. Auf diesem Ringbund 7 liegt ein entsprechend komplementar geform- 
ter Ringbund 8 am AuCenumfang eines unteren Ringabschnitts 9 des hier im iibrigen nach 
oben hin zumindest abschnittsweise konischen Trommeldeckels 3 auf. 



LOESENBECK • STRACKE • SPECHT * DANTZ - PATENTAN WALTE - EUROPEAN PATENT AND TRADEMARK ATTORNEYS 

Anmeldungstext vom 12.03.2003 Seite 4 

Die Arretierung des Trommeldeckels 3 am Trommelunterteil 2 erfolgt mit Hilfe eines Ver- 
schlussrings 10, welcher ein AuBengewinde 1 1 aufweist, mit dem er in ein Innengewinde 12 
des Trommelunterteils 2 von oben her eingeschraubt ist und der u.a. dazu dient, den Trom- 
meldeckel 3 in axialer Richtung zu fixieren. 

Oberhalb des auBeren Ringbundes 8 am Trommeldeckel ist ein Zentri erring 13 am AuBenum- 
fang des Trommeldeckels angeordnet. 

Dieser Zentrierring 13 besteht aus einem elastisch verformbaren Material, insbesondere aus 
Gummi. Er wird durch axiale Kraft bzw. Druck verformt bzw. vorgespannt. Dies erfolgt hier 
dadurch, dass von oben her der Verschlussring 10 uber eine Ringscheibe 14 auf den Zentrier- 
ring 13 driickt, so dass dieser unter Kompression federnd und quasi „vorgespannt" zwischen 
dem Trommelunterteil 2 und dem Trommeldeckel 3 liegt und derart den Spalt zwischen die- 
sen Elementen mit der Breite b nicht nur sicher abdichtet, sondern den Trommeldeckel 3 und 
das Trommelunterteil 2 gegeneinander in radialer Richtung verspannt und damit relativ zu- 
einander abdichtet und relativ zueinander zentriert. 

Dabei ist der Zentrierring 13 derart bemessen und mit Druckkraft beaufschlagt, dass diese 
Wirkimg auch im Betrieb bis zu den hochsten Drehzahlen erhalten bleibt, so dass das Trom- 
melunterteil 2 und der Trommeldeckel 3 auch diesem Betriebszustand trotz ihres unterschied- 
lichen Ausdehnungsverhaltens noch relativ zueinander zentriert und abgedichtet werden. 

Die Ringscheibe 14 ist hier derart bemessen, dass sie einerseits den Spalt nach oben hin quasi 
vollstandig abdeckt und andererseits nach innen hin auf einer weiteren bundartigen Stufung 
15 des Trommelunterteils aufliegt. 

Durch die Bemessung der Breite b und der Hohe h des Raumes fur den Zentrierring 13 und 
die Bemessung und die Wahl des Materials des Zentrierringes 13 wird die radiale Federwir- 
kung des Zentrierringes 13 so eingestellt, dass die gewunschte Wirkung erzielt wird bzw. dass 
die Zentrier- und Dichtwirkung im Betrieb bis zur maximalen Drehzahl des Separators erhal- 
ten bleibt. Die Verformung des Zentrierringes 13 beim Einbau veranschaulicht beispielhaft 
Fig. 2 (vorher : ungestrichelt, nachher im Betrieb bei max. Drehzahl und Aufweitung des 
Trommelunterteils: gestrichelt). Der Zentrierring 13 wird also auf die Hohe h verformt. Aus 
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diesem Grand kann er sich - durch seine Vorspannung und seine Federwirkung - beim Auf- 
weiten des Trommelunterteils 2 ttber die Breite b hinaus aufweiten bzw. verbreitern, so dass 
er seine Dicht- und Zentrierfunktion uber den gesamten Drehzahlbereich des Separators er- 
fullt. 
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Anspruche 

1 . Schleudertrommel (1) ftir einen Separator mit vorzugsweise vertikaler Drehachse, 

a) die ein Trommelunterteil (2) und einen Trommeldeckel (3) aufweist, der am 
Trommelunterteil (2) mit Hilfe eines Verschlussrings (10) befestigt ist, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

b) zwischen dem Trommelunterteil (2) und dem Trommeldeckel (3) ein Zentrier- 
ring (13) derart unter Vorspannung angeordnet ist, dass er das Trommelunter- 
teil (2) und den Trommeldeckel (3) relativ zueinander dichtend und zentrierend 
verspannt. 

2. Schleudertrommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Trommel- 
deckel (3) in das Trommelunterteil (3) eingreift und dass der Zentrierring (11) zwi- 
schen dem AuBenumfang des Trommeldeckels (3) und dem Innenumfang des 
Trommelunterteils (2) angeordnet ist, wobei der Zentrierring (13) derart ausgelegt 
ist, dass die Zentrier- und Dichtwirkung im Betrieb bis zur maximalen Drehzahl 
des Separators erhalten bleibt. 

3. Schleudertrommel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Zen- 
trierring (11) unter axialer Vorspannung zwischen dem AuBenumfang des Trom- 
meldeckels (3) und dem Innenumfang des Trommelunterteils (2) angeordnet ist. 

4. Schleudertrommel nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Zentrierring (13) aus einem elastisch verformbaren Material, 
insbesondere aus Gummi besteht. 

5. Schleudertrommel nach einem der vorstehenden Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Zentrierring (13) federnd zwischen dem AuBenumfang des 
Trommeldeckels (3) und dem Innenumfang des Trommelunterteils (2) angeordnet 
ist. 
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6. Schleudertrommel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an den Innenumfang des oberen Ringabschnitts (6) des Trommelun- 
terteils (2) ein innerer Ringbund (7) angeformt ist, auf welchem ein entsprechend 
komplementar gefonnter Ringbund (8) am AuBenumfang eines unteren Ringab- 
schnitts (9) des Trommeldeckels (3) aufliegt. 

7. Schleudertrommel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in Einbaustellung von oben oder unten auf den Zentrierring (13) ein 
Druckelement, insbesondere eine Ringscheibe (14), einwirkt, welche den Zentrier- 
ring auf einen Ringbund am Trommeldeckel (1) oder am Trommelunterteil (3) 
driickt. 

8. Schleudertrommel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Zentrierring (13) oberhalb des auBeren Ringbundes (8) des 
Trommeldeckels (3) angeordnet ist. 

9. Schleudertrommel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ringscheibe (11) derart bemessen ist, dass sie einerseits den 
Spalt zwischen dem Innenumfang des Trommelunterteils (2) und dem AuBenum- 
fang des Trommeldeckels (3) im Bereich oberhalb des Ringbundes (8) abdeckt und 
andererseits nach innen hin auf einer Stufung (15) des Trommelunterteils aufliegt. 

10. Schleudertrommel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass durch Bemessung der Breite (b) und der Hohe (h) des Raumes fur 
den Zentrierring (13) zwischen dem Trommelunterteil (2) und dem Trommeldek- 
kel (3) und die Bemessung und die Wahl des Materials des Zentrierringes (13) die 
radiale Federwirkung des Zentrierringes (13) so eingestellt ist, dass die Zentrier- 
und Dichtwirkung im Betrieb bis zur maximalen Drehzahl des Separators erhalten 
bleibt 
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Zusammenfassung 

Eine Schleudertrommel (1) flir einen Separator mit vorzugsweise vertikaler Drehachse, die 
ein Trommelunterteil (2) und einen Trommeldeckel (3) aufweist, wobei der Trommeldeckel 
(3) am Trommelunterteil (2) mit Hilfe eines Verschlussrings (10) befestigt ist, zeichnet sich 
dadurch aus, dass zwischen dem Trommelunterteil (2) und dem Trommeldeckel (3) ein Zen- 
trierring (13) derart unter Vorspannung angeordnet ist, dass er das Trommelunterteil (2) und 
den Trommeldeckel (3) relativ zueinander dichtend und zentrierend verspannt (Fig. 1). 



